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Einleitung

Edelstahlblindnietmuttern und -schrauben werden in der Regel in Bereichen eingesetzt, wo es verstarkt auf Design
und Dichtigkeit ankommt, wie zum Beispiel in gewerblichen Klichen, im Waggonbau und in Windkraftanlagen.

Die aktuellen Herausforderungen, insbesondere in diesen Bereichen, generieren immer neue Bedarfe. Moderne
Entwicklungen erfordern dartber hinaus den Einsatz angepasster Verbindungselemente - in diesem Fall mit
optimiertem Kopfuberstand.

Bollihoff, als marktfiihrender Hersteller fur RIVKLE® Blindnietmuttern und -schrauben, hat ein neues Produktprogramm
im Bereich Edelstahl entwickelt.




RIVKLE® Edelstahl

RIVKLE® mit neuer Kopfgeometrie

RIVKLE® Elemente mit kleinem Senkkopf sollen einerseits einen besonders geringen Uberstand nach der
Vernietung aufweisen und andererseits einen prozesssicheren Widerstand gegen das Durchdriicken beim
Montieren der Schraube bieten. Diese Eigenschaften werden durch eine optimierte Kopfgeometrie im Zuge eines
neuen Fertigungsverfahrens realisiert.
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Die optimierte Kopfgeometrie findet hauptsachlich Anwendung bei RIVKLE® Blindnietmuttern mit Sechskantschaft.
Im Rahmen dieser Neuentwicklung wurden auch umfangreiche Testmethoden entwickelt, um mit eindeutigen
Kriterien den Kopfuberstand nach der Vernietung zu messen.

Der Kopfliberstand kann zusatzlich durch eine gesteigerte Nietkraft verbessert werden (+1-2 kN), wobei die
Prozesssicherheit durch ein widerstandsféhigeres Gewinde gewahrleistet wird.

Schrauben bis zur Festigkeitsklasse AX80 versagen vor der RIVKLE® Blindnietmutter, wohingegen das
Mutterngewinde nach dem Bruch der Schraube einsatzfahig bleibt.

Aktueller kleiner Senkkopf

Neuer kleiner Senkkopf

Weitere Einzelheiten auf Seite 8
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RIVKLE® mit Gleitmittelbeschichtung
Stand der Technik:

Bei der Verschraubung von Edelstahischrauben mit Edelstahimuttern tritt haufig das Problem der KaltverschweiBung
auf. In diesen Féllen ist das Drehmoment bzw. die Reibung zwischen Schraube und Mutter nicht kontrollierbar. Dies
betrifft sowohl Muttern, als auch RIVKLE® Blindnietmuttern. Dadurch ist eine prozesssichere Montage nicht mdéglich
(zu geringe Vorspannkraft durch die Schraube) und dartber hinaus kdnnen die Verbindungselemente beschadigt

werden.
In der Regel werden daher separate Gleitmittelbeschichtungen eingesetzt, um die Prozesssicherheit zu gewahrleisten.
Die zusétzliche Gleitmittelbeschichtung erzeugt weitere Kosten und Risiken:
Kosten des Verbindungselements
Handhabungskosten
Unterlassungsgefahr
Durch ungleichmaBiges Auftragen geht die Prozesssicherheit beim Verschrauben bzw. Montieren verloren.
Die Bollhoff Losung:
Im Rahmen einer umfangreichen Entwicklung hat Bollhoff
die optimale Gleitmittelbeschichtung fur RIVKLE® erarbeitet,
um die Probleme des KaltverschweiBens zu reduzieren.
Das Bollhoff Angebot besteht aus Standardbefestigungs-
elementen, die mit einer zusétzlichen Gleitmittel-
beschichtung versehen sind.
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RIVKLE® Blindnietschrauben
Funktionsweise:

Mit den meisten von Bdllhoff angebotenen Einbauwerkzeugen kann die Verarbeitung erfolgen; es muss lediglich die
Auswechseleinheit (Gewindedorn und Mundstlick) angepasst werden.
RIVKLE® Blindnietschrauben erflllen zuséatzlich folgende Funktionen:

Ausrichten

Vormontieren

Einhandige Mutternmontage

Nach der Vernietung weist die RIVKLE® Blindnietschraube aus Edelstahl eine Festigkeit von 800 N/mm? auf.
Die optimierte Kopfgeometrie erreicht einen minimalen Spalt zum anzuschraubenden Bauteil.

Edelstahl | kleiner Senkkopf | Sechskant

JIA VAR
AL AR 1 A

15,6-18,0 37298 050 502
M5 10,0 13,35 0,6-30 7,0 S=4,4-e 85 0,56 20,5-23,0 37298050503
25,5-28,0 37298 050 504
15,5-18,0 37298 060 506
M6 18,0 15,65 0,6-30 9,0 S=4,4-e 108 0,5 20,5-23,0 37298060 507
25,5-28,0 37298 060 508

RIVKLE® PN
Diese Ausflihrung weist den groBten Klemmbereich fUr variable Materialdicken unter den Blindnietmuttern auf.

Besonders hoher Auszugswiderstand
Geringe Radialspannungen beim Setzvorgang vermeiden zu hohe Belastungen bei weichen und spréden Materialien

RIVKLE® PNC - GroBer Klemmbereich

Edelstahl | Flachkopf | geschlitzt | offen

(N

€ (min - max) E
(mm) (mm) mm
Ma 0,50 - 3,80 096 66830488038
0.50 - 4.45 668 30 588 044
L 127 sa5-810 797 095 66830588081
0,50 - 7.10 668 30 688 071
M6 159 900 1ny &7 880 BI 128 150 cononoos 1ov
M8 190 050-7,10 [ 11,40 4141 1150 | 145 | 157 66830888071

M10 332 222 050-7,10 13,06 13,07 13,26 15,8 2,24 668 31 088 071"
*VerfUgbarkeit auf Anfrage
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Neu: Maschinelle Einbauwerkzeuge fiir RIVKLE® Edelstahl
Funktionsweise:

Eine detaillierte Untersuchung zeigt, dass eine optimale Vernietung von RIVKLE® Blindnietmuttern und -schrauben
aus Edelstahl abhangig von Nietgeschwindigkeit und -abfolge ist.

Diese Erkenntnisse fanden Bericksichtigung beim neuen Bollhoff Angebot fur Setzwerkzeuge speziell fur RIVKLE®
aus Edelstanl.

Durch eine geringe Modifikation der Zykluszeit der Setzwerkzeuge ist eine verbesserte Vernietung und eine erhdhte
Standzeit der betreffenden Gewindedome gewahrleistet, insbesondere bei der Vernietung von RIVKLE® aus Edelstahl.
RIVKLE® P2007 Edelstahil:

Das auf dem Original RIVKLE® P2007 basierende Werkzeug kommt zum Einsatz,
wenn eine druckluftbasierte Version erforderlich ist.

o RIVKLE®
[ M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |M10]|M12]M14 |
Edelstahl H E = =
F=3500N=>21000N ﬁ 2200 g Mﬂ] 236 156 01 042

Grundwerkzeug ohne Mundstlck
und Gewindedorn

RIVKLE® B2007 Edelstahl:

Ausflhrung basierend auf dem Batteriewerkzeug RIVKLE® B2007 fir Anwendungen

mit Akkubetrieb.
[ M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |M10]|M12]M14|
Edelstahl H = =B = =
F=3500N=>22000N & 2490 g IL.M 236 166 01003

Grundwerkzeug ohne Mundstlck
und Gewindedorn

.,,: ' You [T RVKLEB2007 = O |
@ _hﬂ- WEB ‘www.rivkle—b2007.com
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Eine Druckschrift zu diesem Produkt ist auf Anfrage erhaltlich.

E | m3 | w4 [ ws [ we [ ms | mio|mi2]me]
Edelstahl
Kraft in kN 3,50 5,50 8,00 13,00 20,00 22,00 28,00 -
Edelstahl A4
Kraft in kN - 9,50 12,00 15,00 20,00 - - -




RIVKLE?® Blindnietmuttern — Edelstahl

Edelstahl | kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

M4

M5

RIVKLE® %f B

M8
M10

(mm)

10,4
11,5
11,7
12,0
12,8
14,5
14,3
16,5
16,0
15,8
17,6
19,4

7,3

7,8
8,4
8,9

10,6

10,8
1.1
13,0
12,9
15,7

*Neues Design fur kleinen Senkkopf

HZz

*01/,
(mm)

6,0

7,0

9,0

11,0
13,0

S=3,1-e
S=4,2-e
S=5,8-e
S=4,4-e
S=6,5-e

S=4,2-e

S=7,4-e
S=8,0-e
S=4,7-e
S=7,0-e
S=7,0-e

Edelstahl | kleiner Senkkopf | Teilsechskant | geschlossen

(mm)
M4

M5

M6

L

15,4
17,3
17,4
20,0
20,5
22,5
23,0

7,3
7,8
8,6
8,9

10,6
10,8

VA
"

€ (min - max)
(mm)
05-25
3,0-4,2
0,5-3,0
3,0-45
0,5-3,0
1,0-35
3,0-55

*Neues Design fur kleinen Senkkopf

6,0

7,0

9[0

S=8,8-e
S=5,8-e
S=4,4-e
S=6,5-e
S=4.2-e
S=4,8-e
S=7,4-e

7,0
6,5

9,7

8,7
8,5
10,4
10,0
12,0

734348 040 020" 343 49 040 506°
04  34348040030° 34349 040 507"
34398 040 629° -
0,45 (34348050 020° 343 49 050 538°
04 34398050629 -
0,6 ;34348060025 -
0.3 34398060 624* 34398 060 637"
045 34348060 055* -
34398 060 630 -
0.5 ,34348080030" 343 98080 631*
0,3 34398080625 -
0,7 34348100035 34349 100501

04 343 58 040 025" 343 59 040 505~
’ 343 98 040 630 -

0,45 34358050020 343 59 050 505*
0,5 343 98 050 683 -
0,6 343 58 060 030 -

0,3 343 98 060 628" 343 98 060 638"
0,45 34358 060 055* =
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Edelstahl | Flachkopf | Teilsechskant | offen

€ (min - max)

(mm)
9.0 10-23 S=3.1-e 233 48 030 023
. YE 2.3-30 50 s4pe 20 O 233 48 030 030
wa 120 90 05-20 so SB8se 68 10 233 48 040 020
121 80 20-35 ' S=55-¢ | 60 | 07 233 48 040 040
ms 125 100 05-30 Lo S=4Te 80 233 48 050 030
140 190 2.0-40 ' S=48¢ |75 ' 233 48 050 040
we 188 120 05-30 0o  S=40e 97 15 233 48 060 001
160 110 3.0-45 ' S=71-e |90 14 233 48 060 045
165 05-30 S=4.1-6 233 48 080 001
s e 3.0-55 0 sg0e 2 15 233 48 080 002
20,5 17,0 10-35 S=7.5-6 20 233 48 100 035
M0 o7 160 35-55 180 5946 120 | 43 233 48 100 055
M2 242 200 10-45 160  S=85e 150 1.8 233 48 120 045

Edelstahl | Flachkopf | Teilsechskant | geschlossen

VA
"

d € (min - max)

(mm) (mm)
13,5 1,0-23 S=3.8-¢ 233 58 030 023
M3 45 10 23-3.0 R s-:5- e 233 58 030 030
N 15,5 05-20 S=3.8-e 233 58 040 020
T M4~ 175 80 2.0-35 60 556  I1° | OB 233 58 040 040
\ me | ETEEH g 0,5-3,0 2o  S=50e 125 10 233 58 050 001
\ 200 2 20-40 ' S=6.1-e 185 08 233 58 050 040
D 20,2 05-30 S=5.6-6 233 58 060 030
ME o35 | 110 30-45 R -7 - 233 58 060 045
26,1 08-30 S=53-¢ 195 15 233 58 080 001
M8 ;0 | 140 30-55 10 sg0e 1180 | 14 233 58 080 055
315 1,0-35 S=7.4- 233 58 100 035
Mo .. 160 35-55 . e | 233 58 100 055

M12 35,0 20,0 1,0-4,5 16,0 S=8,5-e | 29,56 1,8 233 58 120 045




RIVKLE?® Blindnietmuttern — Edelstahl
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Edelstahl | kleiner Senkkopf | geréndelt | offen

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

Edelstahl | kleiner Senkkopf | gerdndelt | geschlossen

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

10,5

12,5
12,3
14,5
14,5
17,5
17,0
16,1
18,6
19,1
18,3
198
21,5
23,1
21,5
23,1
24,7
26,3

6,0

7,0

8,0

10,0

12,0

14,0

17,5

8,0

10,0

12,0

14,0

17,5

€ (min - max)
(mm)

€ (min - max)
(mm)

0,7-15

2,3-3,2

25-35
35-4.2

4,5-6,0

1,5-3,0

1,56-3,0

11,0

13,0

16,0

5,0

6,0

7,0

9,0

13,0

16,0

S=2,4-e
S=3,5-e
S=4,6-e
S=3,8-e
S=4,0-e
S=4,7-e
S=3,2-e
S=4,3-e
S=5,4-e
S=3,1-e
S=4,7-e
S=6,3-e
S=7,9-e
S=8,3-e
S=4,7-e
S=6,3-e
S=7,9-e
S=3,9-e
S=5,5-e
S=7,1-e
S=8,7-e
S=3,8-e
S=5,4-e
S=7,0-e
S=8,6-e

5,9
7,5
6,6
8,0
8,2
8,6
9,6
8,7
9,5
10,0
10,7

13,9

17,2

12,0
11,9

14,2
13,7

13,6

16,7

21,9

26,2

0,4

0,3

0,4

0,4

0,4

0,4

343 66 030 015
343 66 030 025
343 66 030 032
343 66 040 230
343 66 040 042
343 66 050 233
343 66 050 045
343 66 060 233
343 66 060 055
343 66 060 060
343 66 080 233
343 66 080 255
343 66 080 060
343 66 100 015
343 66 100 030
343 66 100 045
343 66 100 060
343 66 120 015
343 66 120 030
343 66 120 045
343 66 120 060

(N

343 76 030 015
343 76 030 025
343 76 030 032
343 76 040 030
343 76 040 035
343 76 040 042
343 76 050 020
343 76 050 030
343 76 050 045
343 76 060 015
343 76 060 030
343 76 060 045
343 76 060 060
343 76 080 015
343 76 080 030
343 76 080 045
343 76 080 060
34376 100 015
343 76 100 030
343 76 100 045
343 76 100 060
34376 120 015
343 76 120 030
34376 120 045
343 76 120 060
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Edelstahl | Flachkopf | geréndelt | offen

€ (min - max)
o) -5
1,0

9,3 07-15 S=2.4- 233 06 030 015

M3 104 70 15-2.5 50  S=35¢ 59 233 06 030 025

11.0 23-32 S=4.4- 233 06 030 032

7 11,9 0,7-3,0 S=4,0-e 65 233 06 040 230
= / % Mé 104 B0 33-42 60 su47e 60 10 233 06 040 042
. 127 07-33 S=53¢ | 7.2 233 06 050 233
- el mren 33-45 "0 s=5ae 78 0 233 06 050 045
152 120 07-33 S=5.7-e 233 06 060 233

M6 164 o 30-45 90  S=63-e 86 15 233 06 060 045

18.2 ’ 45-60 S=7.9- 233 06 060 060

16.9 07-33 S-65¢ o, 233 06 080 233

M8 190 140 30-55 10  S85e 2 15 233 06 080 255

20,0 45-60 S=7.9.¢ 106 233 06 080 060

19.8 08-15 S=3.9-¢ 23306 100 015

214 15-30 S=5.5% 233 06 100 030

Mio ., 160 30-45 N 7,1 [ N 233 06 100 045

046 45-60 S=8.7-6 233 06 100 060

23.0 08-15 S=3.8- 233 06 120 015

246 1.5-3.0 S=5.4-6 233 06 120 030

B > 30-45 N s=7.0-c G et 233 06 120 045

278 45-60 S=8.6-6 233 06 120 060

Edelstahl | Flachkopf | gerandelt | geschlossen

L

€ (min - max)
i) -5
136 07-15 S=2.4-¢ 233 26 030 015
M3 147 7.0 15-25 50  S=35e 102 10 233 26 030 025
154 23-32 S=4.4-6 233 26 030 032
il 148 07-15 S=2.6-¢ 233 26 040 015
2 16,2 0,7-3,0 S=4,8-e 233 26 040 030
ng M4 67 | 8O 05-35 60 547 112 10 233 26 040 035
_/; 17,5 3,5-4.2 S=5,5-¢ 233 26 040 042
s 17,8 0,7-1,5 8=28-+ .o 233 26 050 015
M5 193 90 15-30 70  S=45e % 10 233 26 050 030
20,4 3.0-4.0 S=56-c | 138 233 26 050 040
183 08-15 S=3.1-e 233 26 060 015
19.8 15-30 S=4.7-e 233 26 060 030
MG oz LIRS 30-45 EU fe=sarey ML 233 26 060 045
23,2 45-60 S=7.9- 233 26 060 060
213 08-15 S=3.0-e 233 26 080 015
208 15-3.0 S=4.7-6 233 26 080 030
MO B 30-45 IHY e | e [ 233 26 080 045
26,0 45-6.0 S=7.9- 233 26 080 060
27,8 08-15 S=3.9-6 23326 100 015
29,4 15-30 S=55-¢ 233 26 100 030
MU 30-45 e PEESTEY AlE | AR 233 26 100 045
32.6 45-60 S=8.7-6 233 26 100 060
32,0 08-15 S=3.8-¢ 233 26 120 015
33,6 15-30 S=5.4-e 233 26 120 030
HEN ra el 30-45 1o Pese | 282 | 20 233 26 120 045

36,8 4,5-6,0 S=8,6-e 233 26 120 060




RIVKLE?® Blindnietmuttern — Edelstahl

Edelstahl | Senkkopf | gerandelt | offen

€ (min - max)

(mm)
8,8 13-20 S=2.9-e 233 16 030 020
e o0 e 2.0-30 a0 09 s40e 29 OO0 33346030030
93 13-20 S=3.1-6 233 16 040 020
M4 103 80 20-30 6,0 09 S-41e 62 01 23316040030
1.4 30-40 S=6.5-6 233 16 040 040
13 15-2.0 S-39e oo 233 16 050 020
M5 123 90 20-30 7.0 09 S=50e O 01 23316050030
13.4 3.0-40 S=5.6-c | 7,8 233 16 050 040
143 106 15-40 S=5.7-6 233 16 060 400
M6 154 .o 40-50 9,0 09 S=69e 86 01 23316060050
16,5 ’ 50-60 S=8.0-6 233 16 060 060
15,3 15-3.0 S=4.7-e 233 16 080 030
16,3 3.0-40 S=5.8-e 233 16 080 040
7. 4.0-50 0 14 5 g9 106 0T 53346080050
185 50-60 S=8.0- 233 16 080 060
19.4 15-3.0 S=5.5-6 23316 100 030
M10 210 160 30-45 130 14 S=70e 139 01 23316100045
206 45-60 S=8.7-e 233 16 100 060
206 15-30 S=5.4-6 233 16 120 030
M2 242 190 30-45 160 14 S-70-e 172 01 23316120045
05.8 45-60 S=8.6-6 233 16 120 060

Edelstahl | Senkkopf | gerandelt | geschlossen

(N

)
13,1 1,3-2,0 S=29-e 233 36 030 020
M3 4, 10 20-30 5.0 09 5406 102 01 53336030030
14,3 1,3-2,0 S=3,1-e 233 36 040 020
l’ M4 153 8,0 2,0-3,0 6,0 09 S=4,1-e 112 0,1 233 36 040 030
a7 16,4 3,0-4,0 S=6,5-6 233 36 040 040
| 17,3 1,5-2,0 S=3,4-e 233 36 050 020
) M5 183 90 2,0-3,0 7,0 09 S=45e 139 01 233 36 050 030
19,4 3,0-4,0 S=5,6-¢ 233 36 050 040
18,3 1,5-3,0 S=4,7-e 233 36 060 030
19,3 3,0-4,0 S=58-¢ 233 36 060 040
MO g L 40-50 9.0 09 o906 36 0T 23336080050
21,5 5,0-6,0 S=8,0-e 233 36 060 060
21,3 1,5-3,0 S=4,8-¢ 233 36 080 030
223 3,0-4,0 S=58- 233 36 080 040
MES m s 40-50 "o 14 s g9 185 0T 23336080050
24,5 5,0-6,0 S=8,0-e 233 36 080 060
27,4 1,5-3,0 S=55-¢ 233 36 100 030
M10 290 16,0 3,0-45 13,0 14 S=70e 219 0,1 233 36 100 045
30,6 4,5-6,0 S=8,7-e 233 36 100 060
31,6 1,5-3,0 S=5,4-¢ 233 36 120 030
M12 332 190 3,0-45 16,0 14 S=70e 262 0,1 233 36 120 045

34,8 4,5-6,0 S=8,6-e 233 36 120 060
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Edelstahl | Senkkopf | Rundschaft | offen

VA
|7
d L € (min - max)
(mm) (mm)

11,3 1,30 - 2,50 S=dde 68 233 18 040 250
M4 1os | 80 1.75 - 3.25 50 18 suse 54 91 23318040325
125 92 1,50 - 3.00 S=4.0-e 233 18 050 300
MS 138 | 96 3.00 - 4.00 o 15 S50 8% 01 23348050400
148 113 1.50-3,00 S=49-e 95 233 18 060 300
M6 166 ... 8,00-450 9,0 16 S=54e .., 01 23318060450
182 ’ 450 - 6,00 s=7oe 233 18 060 600
163 184 1,50 - 3,00 S=50-¢ 105 233 18 080 300
90° M8 18,1 3,00 - 4,50 11,0 1,5 S=509-e 0,1 233 18 080 450
f;;;;ﬁ 197 185 450-600 S=75e 122 233 18 080 600
20,4 1,50 - 3,00 S=4.2-6 233 18 100 300
M10 220 155  3.00- 450 130 15 S=67-e 162 01 23318100450
23,6 450 - 6,00 S=7.4-6 233 18 100 600

Edelstahl | kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

=T[5 L] =
" I-._
(N
o] L € (min - max)
(mm) (mm)
M3 8,8

) 5,3 05-15 4,7 S=2,8-e | 55 0,4 343 08 030 150

M4 10,4 7,0 0,5-2,0 6,4 S=35-e 73 0,5 343 08 040 200

— M5 11,6 7,7 0,5-30 7,1 S=5,0e 7,3 0,6 343 08 050 300

l/? M6 14,3 10,2 0,7-3,0 9,5 S=57-e 93 0,6 343 08 060 300

?g M8 16,6 11,3 0,7-30 10,5 S=6,1-e 10,5 0,7 343 08 080 300
1

@ FUr Aufhahmen mit zélligen MaBen

Edelstahl | Flachkopf | Rundschaft | offen

N ]
- [
d € (min - max)
(mm) (mm)
12,0 0,50 - 2,00 S=35- 233 08 040 020
M4 g5 | 90 2.00 - 3,50 60 550, 08 10 233 08 040 035

ms 125 100 050-300 Lo Ss4Te 80 233 08 050 030
143 © 90  3.00-400 : S=50-e = 85 ' 233 08 050 400
165 0.80 - 3.00 S=4.7-6 233 08 060 300
M 50 120 300-450 90  s63e 100 15 233 08 060 450
165 0.80 - 3.00 S=47-e 95 233 08 080 300
M8 104 M0 5300-450 M0 s61e 100 O 233 08 080 450
204 1.00 - 3.00 S=4.6- 233 08 100 300
M10 240 160  3.00-450 180  S=67-e 160 20 233 08 100 450

25,6 4,50 - 6,00 S§=7,8-e 233 08 100 600




RIVKLE?® Blindnietmuttern — Edelstahl A4

l =
D L € (min - max)
e i
M4 12,0 9,0 0,5-2,0 6,0 9500 4D 10 233 04 040 020
M5 12,5 10,0 7,0 12 000 7,5 ’ 233 04 050 030

M6 16,0 12,0 0,5-3,0 9,0 15000 10,0 233 04 060 030

M8 17,5 15,0 11,0 20000 = 11,2 233 04 080 030

€ (min - max)

(mm)
M4 16,0 9,0 0,6-2,0 6,0 9500 11,5 10 233 24 040 020
M5 18,5 10,0 7,0 12000 = 13,2 ’ 233 24 050 030
M6 23,0 12,0 0,56-3,0 9,0 15000 17,0 15 233 24 060 030
M8 25,0 15,0 11,0 20000 18,7 ’ 233 24 080 030

il
&\\\\‘\\‘\\‘\‘\\\“\N
N

M5 12,0 7,5 7,0 12 000 7,2 343 64 050 030
M6 14,5 95 0,5-3,0 9,0 15 000 9,4 0,5 343 64 060 030
M8 16,0 11,5 11,0 20000 11,2 343 64 080 030

RIVKLE® Blindnietmuttern Edelstahl A4 sind nicht fur den Einsatz in der Automobilindustrie vorgesehen.
Bitte fragen Sie RIVKLE® Blindnietmuttern Edelstahl fur den Einsatz in nicht metallischen Bauteilen an.
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-~
~

€ (min - max)

(mm)
M4 15,5 6,5 0,56-2,0 6,0 9 500 11,6 343 74 040 020
M5 18,0 7,5 7,0 12000 13,2 05 343 74 050 030
M6 21,5 9,5 0,5-30 9,0 15000 16,7 ’ 343 74 060 030
M8 24,0 11,5 11,0 20000 19,2 343 74 080 030

73
é
z
.
.
.

&

- N

€ (min - max) :1/0 ax

(mm) m
M4 12,0 9,0 05-20 6,0 9 500 7 5 233 44 040 020
M5 12,5 10,0 7,0 12 000 0 233 44 050 030
16,0 12,0 0,5-3,0 9,0 156 000 9,3 15 233 44 060 030
11,0 ' 233 44 080 030

M6 ,
E% M8 175 150 110 20000

M4 11,0 6,5 0,6-2,0 6,0 9 500 7,5 343 44 040 020
M5 12,0 7,5 7,0 12 000 7,2 05 343 44 050 030
M6 14,5 9,5 0,6-30 9,0 15000 9,3 ' 343 44 060 030
M8 16,0 11,5 11,0 20000 11,0 343 44 080 030

RIVKLE® Blindnietmuttern Edelstahl A4 sind nicht fur den Einsatz in der Automobilindustrie vorgesehen.
Bitte fragen Sie RIVKLE® Blindnietmuttern Edelstahl fur den Einsatz in nicht metallischen Bauteilen an.




AuBerhalb dieser 24 Lander betreut Bollhoff in enger Partnerschaft mit Vertretungen und
Handlern den internationalen Kundenkreis in anderen wichtigen Industriemérkten.

Balihoff Gruppe
ArchimedesstraBe 1—4 - 33649 Bielefeld - Deutschland

Telefon +49 (0)521 / 44 82 - 05 (515) - Fax +49 (0)521 / 44 82 - 350
www.boellhoff.com - verbindungstechnik@boellhoff.com

Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur nach ausdrticklicher Genehmigung gestattet.
Schutzvermerk nach ISO 16016 beachten.
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